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Bremer AG — Vollautomatisierte
zentralisierte Bewehrungsfertigung fir
Flachenbauteile und konstruktive Bauteile
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Die Firma Bremer AG mit Sitz in Paderborn betreibt eines
der groBten Fertigteilwerke Deutschlands. Die Produkt-
palette der Stahlbetonfertigteile umfasst I-Binder, T-Binder
und Pfetten, Decken, Unterziige, Trogplatten und Stiitzen,
aber auch Fundamente und Wande. Die Modernisierung
und Rationalisierung der Bewehrungsfertigung war drin-
gend notwendig, da der Mangel an Arbeitskraften immer
eklatanter wurde und eine dauerhafte L6sung gefunden
werden musste. Fiir die Modernisierung der Bewehrungs-
fertigung ist man an Prilhofer Consulting herangetreten,
um eine méglichst hoch automatisierte Bewehrungsfer-
tigung und Logistik unter Benutzung von Bestandshallen
sowie eine Neubauerweiterung zu planen.

Prilhofer Consulting begann das Projekt zusammen mit Bre-
mer mit detaillierten Bedarfsanalysen der Bewehrungsferti-
gung, der Flechtprozesse der Bewehrungskdrbe sowie der
Untersuchung von Bestandshallen und der moglichen Hal-
lenerweiterungen unter Berlcksichtigung der rdumlichen
Einschrénkungen am Standort in Paderborn. Da Bremer ge-
nauso wie viele andere Firmen unter Platzproblemen leidet,
war die Herausforderung grof3, eine méglichst hoch automa-

tisierte Bewehrungsfertigung und Logistik unter Benutzung

m BWI - BetonWerk International - 4 | 2023

von Bestandshallen und Neubauerweiterung zu planen. Die
Vorarbeiten wurden durch Bremer geleistet, und Prilhofer
Consulting wurde schlieBlich mit der Entwicklung der auto-
matischen, digitalen Bewehrungsfertigung beauftragt.

Bisher gab es keine vergleichbaren Anlagen mit dem ange-
strebten Automatisierungs- und Digitalisierungsgrad. Somit
war es erforderlich, auf diesem Gebiet Neuland zu beschrei-
ten. Das bedeutete, dass eine Anlage konzipiert werden
musste, die die Produktionsbereiche trennt, sie aber Uber
die Logistik wieder verbindet. Das hat den Vorteil, dass die
larmintensive automatische Produktion von den manuellen
Arbeitsplatzen getrennt werden kann.

Eine groBe Herausforderung war es einerseits, die Anlagen-
technik auf den Flachen unterzubringen, die man in der
Planung generieren konnte und zum anderen eine Logistik
zu schaffen, welche die vorgefertigten Bewehrungskompo-
nenten wie flache Bewehrungsmatten, Stabstahl, Bigel und
automatisch erstellte Korbsegmente zwischenpuffern und bei
Abruf von den Flechtplétzen in den beiden Flechthallen just
in time und weitgehend automatisiert bereitstellen konnte.
Ein zunachst von Bremer als zu radikal angesehenes Konzept
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Automatisches Lager Sammelpaletten

mit Teilabriss der beiden Flechthallen und Anbau einer neuen, teilweise zweige-
schossigen Halle fand letztendlich die einstimmige Zustimmung durch Bremer und
war die Basis fur die Erstellung der Ausschreibungsunterlagen fur die Anlagen-
technik.

Das Ergebnis ist ein fur konstruktive Bauteile bisher einmaliger Automatisierungs-
grad fur die Herstellung der Vorprodukte der Bewehrungskérbe als komplette Bau-
satze und deren automatische Lagerung und Bereitstellung an den Flechtplatzen
durch automatische fahrerlose Transportsysteme fir Bewehrungsbiigel und ein
automatisiertes Palettenlager fur Stabstahl, Bewehrungsmatten und Korbsegmente.

So wurde es auch méglich, die automatischen Maschinen und Anlagen derart ein-
zusetzen, dass diese in ihrer bauartbedingten Geschwindigkeit arbeiten kénnen.
Uber die Logistikspange wird dann die Produktion der Vormaterialien wie Biigel,
Stabstahl (gerade und gebogen), Matten und Mattenk&rbe mit der Produktion ver-
bunden. Die Anlagen kénnen mit einem Vorlauf von 24 Stunden die Vormaterialen
erzeugen. Diese werden dann auf einer sogenannten Sammelpalette in der auto-
matischen Logistikspange zwischengelagert und den Flechtplatzen bei Bedarf zu-
gefiihrt.

Um das oben beschriebene Anlagenkonzept verwirklichen zu kénnen, waren ei-
nige Neuentwicklungen nétig, da die vorhandenen Lésungen nur als Insellésungen
vorhanden waren.
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Automatisches Mattenlager
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Unitechnik Systems GmbH
Fritz-Kotz Str. 14, D-51674 Wiehl

UNICAM.23

SETZT NEUE
MABSTABE.

Digitalen Wandel gestalten

Papierlos, ergonomisch und intuitiv
durch GroBbildschirme, Touchdisplays
und mobile Endgeréate - im neuen Design

Steigerung der Produktivitat
durch Taktzeithomogenisierung,
Dashboards und Easy Storage

Effizientes Qualitdtsmanagement
durch Element-Check, Kommentar-
funktion, Fotoarchiv und UnilLaser.

Flexible Modernisierung

durch UniCAM.23.embedded,
UniControl und Smart-Updates

¥nitechnik

PERFECTION AUTOMATED.
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Automatischer Stangenschneider

Um die gréBtmégliche Effizienz in der Gesamtanlage zu er-
zielen, war es notwendig ein Layout zu entwerfen, das alle
Maschinen und Anlagen so einbindet, dass deren Produk-
tionskapazitdt maximal ausgenutzt werden kann. Wenn alle
Maschinen und Anlagen parallel vernetzt arbeiten missen,
war es ebenfalls notwendig, diese mit einer Gbergeordneten
Leittechnik zu steuern. Dies erforderte, eine durchgéngige
Digitalisierung vom CAD bis zum Arbeitsplatz aufzubauen.
Und das alles selbstversténdlich unter Einbeziehung der au-
tomatischen Logistik fiir die Sammelpaletten in der Logistik-
spange und das automatische Transport- und Lagersystem
fur die Blgel.

Anlagentechnik

e Automatischer Stangenschneider mit Biegeeinrichtung

e Blgelautomaten

¢ MattenschweiBanlage mit automatischem Korbbiegen
und automatischem Lagersystem

e Automatisches Transport- und Lagersystem fir Bugel
zwischen den Bligelautomaten und der Logistikspange

e Automatisches Transport- und Lagersystem fir Sammel-
paletten zwischen der Produktion und den Flechtplatzen

Leittechnik

e Leitsystem zum Einlesen von Daten (PXML)
und Umwandeln fir die einfachen Maschinen

e Datenanbindung vom Leitsystem zu den Einzelanlagen
mit Riickmeldung der Anlagen

e Anbindung an das PPS-System zur Ubernahme
der Daten und Rickmeldung an das System

Durch die Neuentwicklung der Bewehrungsfertigung mit Lay-
out und Leittechnik inklusive Anpassungen an den Geb&duden
ist es gelungen, die maximale Effizienz der Anlagentechnik
mit der besten Ausnutzung der manuellen Flechtplatze zu
erreichen. Ein hoher Automatisierungsgrad verbunden mit
schlissiger Logistik, rdumlicher Trennung der larmerzeu-
genden Produktion von Vorprodukten und der Flechtplatze
sowie eine volle Datendurchgangigkeit von der Bewehrungs-
planung bis zum fertigen Produkt, organisiert von einem
Ubergeordneten Leitsystem, ermdglichen Bremer eine op-
timale Planbarkeit, Effizienz und Nachverfolgbarkeit der Be-
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Bligelvorbereitung

wehrungsfertigung fir die Vielzahl und groBe Menge der
taglich zu produzierenden Stahlbetonfertigteile.

Die Involvierung von Prilhofer Consulting war daher ein lo-
gischer Schritt fir die Bremer AG, um alle Aspekte im Ge-
samtiberblick zu analysieren und ein maf3geschneidertes
zukunftsfahiges Konzept fir die weitere Standortentwicklung
zu entwerfen. Die unabhé&ngige Expertise im Prozess der Aus-
schreibung, Vergabe und Projektabwicklung waren ebenso
wesentlich flr ein Meilensteinprojekt dieser GroBenordnung.
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WEITERE INFORMATIONEN
BRERER
BREMER Fertigteile Paderborn GmbH & Co. KG

Griiner Weg 28-48, 33098 Paderborn, Deutschland
www.bremerbau.de
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Prilhofer Consulting GmbH & Co. KG
Miinchener Str. 1, 83395 Freilassing, Deutschland
www.prilhofer.com
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Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-StraBe 100, 39042 Brixen (BZ), Italien
Www.progress-m.com

EBAWE Anlagentechnik GmbH
Diibener LandstraBe 58, 04838 Eilenburg, Deutschland
www.ebawe.de

FRITZ SCHAFER GMBH
Fritz-Schafer-StraBe 20, 57290 Neunkirchen, Deutschland
www.ssi-schaefer.com
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