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PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

GOLDBECK Betonelemente GmbH, 59071 Hamm, Alemania

Inversion rentable en una nueva planta de produccion

Siendo un grupo empresarial mediano, dirigido por propietarios, Goldbeck esta considerado como una de las fuerzas mas pujantes dentro
de la construccion industrial y municipal. El punto fuerte de los servicios ofrecidos es el concepto, la construccion y el mantenimiento de
edificios de oficinas, naves y aparcamientos. Desde hace poco tiempo, dentro de la gama que ofrece la empresa se incluyen también resi-
dencias (residencias de la tercera edad, residencias de estudiantes). Goldbeck ofrece soluciones globales con un solo proveedor. Se con-
struye con elementos sistematizados que, en su mayoria, se fabrican en plantas propias. Por esta razon se pueden ejecutar los pedidos de
forma rentable y rapida.

Un elevado grado de prefabricacion garantiza en los proyectos de construccion un elevado nivel de calidad uniforme y hace posible breves
tiempos de construccion in situ, ademas casi de forma independiente de las condiciones atmosféricas. Una planificacion pensada en el pro-
yecto proporciona un suministro ajustado a los plazos de los diferentes elementos constructivos y, de este modo, un proceso rapido de la
fase de montaje. El uso de maquinaria moderna y una logistica profesional son requisitos para lograr una elevada rentabilidad al construir
con piezas del sistema.

Una gran parte de las piezas del sistema es fabricada por Goldbeck, pero en parte también se echa mano de empresas externas cuando, por
ejemplo, las piezas relativamente exigentes no se pueden fabricar de forma rentable en las propias plantas debido a la logistica del trans-
porte. Con su nueva planta de prefabricados de hormigén de Hamm, Goldbeck ha iniciado un camino pionero y ha logrado un aumento con-
siderable de la capacidad de produccion de prefabricados de hormigén de alta calidad. La fabrica, situada en un lugar de facil acceso a las
vias de transporte, limita directamente con un canal, lo que ofrece la opcion de enviar los pedidos por barco. Asimismo es posible una

conexion a las vias del ferrocarril, pero por el momento no se ha llevado a cabo.

m Mark Kippers, CPl worldwide, Alemania

Los origenes de esta empresa fundada en
1969 se encuentran en la construccién clé-
sica con acero. La empresa, que en aquel
entonces se llamaba Goldbeck Stahlbau
KG, fue adquiriendo experiencia con pedi-
dos tipicos. En los afios 80, Goldbeck amp-
lié su competencia, pasando de la constru-
ccién con acero a una construccién llave en
mano.

Para hacer posible una fabricacién indus-
trial racional de elementos de acero, la
empresa desarrollé la prefabricacién y la
sistematizacién de piezas y procesos de
trabajo convirtiéndolos en sistemas de con-
struccién altamente desarrollados. Con el

La nueva fébrica de hormigén de Goldbeck en Hamm después de la
ampliacién de 2011
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fin de atender a los clientes in situ y tener
en cuenta el aspecto regional de la con-
struccién, Goldbeck creé una red de sucur-
sales completa. En los afios 90, con tasa
de crecimiento de dos digitos, Goldbeck
amplié la gama de productos, sobre todo
en el campo de los servicios. De modo que
las competencias abarcan ahora desde el
desarrollo de bienes inmuebles y conoci-
mientos sobre financiacién, pasando por la
construccién llave en mano, hasta la asis-
tencia de edificios, el facility management.
Durante los Gltimos afios, el crecimiento del
grupo ya no se ha centrado solo en Ale-
mania, sino que Goldbeck ofrece servicios
de construccién llave en mano también en
Centroeuropa, el Reino Unido, Austria y
Suiza. La gama de productos se ha amplia-

nervadas y pilares

do con las dreas de técnica solar, constru-
ccién en edificios existentes y Public Private
Partnership. Desde mediados de la pasada
década, los ingenieros de Goldbeck desa-
rrollaron conceptos de eficiencia energéti-
ca en equipos interdisciplinarios. Hoy en
dia la empresa es sinénimo de actividades
de construccién y servicios en torno a los
bienes inmuebles industriales y municipa-
les. Hoy en dia Goldbeck fabrica elemen-
tos de construccién para estructuras de
acero y elementos de aluminio en Bielefeld
y en Treuen, en la regién alemana de Vogt-
land. A esto hay que afadir una fébrica de
prefabricados de hormigén en la Repdbli-
ca Checa, cerca de Praga, y un nueva fé-
brica de prefabricados de hormigén en
Hamm (Alemania). Las cuatro fdbricas de

Vista desde un silo de cemento sobre el almacén exterior de placas
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Las placas nervadas, ya sean pretensadas o sin pretensar, se fabri-
can en funcién del proyecto y se almacenan temporalmente.

Pilares prefabricados de hormigén durante la carga

Goldbeck tienen una capacidad anual para procesar 70.000 tone-
ladas de acero y 170.000 metros clbicos de hormigén. En estas
plantas de produccién, con maquinaria moderna, se realiza una
gran parte de los trabajos de construccién, la prefabricacién indus-
trial de los elementos de la construccién.

Calidad mediante una fabricacion en serie

Para aumentar el rendimiento en el sector de los elementos prefa-
bricados de hormigén, Goldbeck invirtié en 2009 unos 10 millones
de euros en la construccién de una nueva fabrica en Hamm, que en
2011 se amplié con otros 7 millones de euros. En las dos naves, de
150 metros de longitud cada una, construidas en primer lugar, hoy
se fabrican, principalmente, pilares, bases y placas de forjado de
hormigén. En las dos naves anexas construidas en 2011 ahora estd
alojada la fabricacién de complejos muros prefabricados de hor-
migén, que cada vez estdn cobrando una mayor importancia con
la creciente demanda de edificios de oficinas, residencias de la ter-
cera edad, escuelas, hoteles y residencias de estudiantes. Los pane-
les de muros exteriores parcialmente llave en mano, que al mismo
tiempo desempefan la funcién de cerramiento exterior y de trans-
misién de cargas, en la fébrica reciben el aislamiento, las ventanas,
incluidos los cristales y la proteccién contra el sol, antes de salir de
la nave de produccién.
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RATEC

Meet the better ideas!

Lider en innovacion
de sistemas de
encofrado basados
en imanes.

Los sistemas de encofrado de RATEC se emplean
desde hace afios en la industria de prefabricados
de hormigoén y se han probado en la dura
préctica. Por el desarrollo continuo de la técnica
de encofrado e imanes RATEC ha desarrollado
una gama de productos que puede ser empleada
de modo flexible, rapido, seguro y eficiente en
todos los campos. El paquete de prestaciones
abarca también la construccién de encofrados
especiales adaptados a las necesidades del
cliente (encofrados pequefios y grandes).

7 Imanes de encofrado 7 Imanes de montaje
7 Sistemas de encofrado 7 Piezas de montaje
7 Manipulacion 72 Productos adicionales
de encofrado A Construccion de

7 Adaptadores encofrados especiales

Meet the better ideas!

7 www. ratec.org
" Teléfono +49 6205 9407 29
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Muros macizos Muros dobles
Muros aislantes  Muros sandwich
Fachadas prefabricadas

Losas macizas
Losas de vigas de celosia
Losas alveolares

Escaleras rectas
Escaleras helicoidales
Columnas Vigas

Para la prefabricacién precisa de la arma-
dura, en la parte delantera de la nave

se encuentra una méquina dobladora

de mallazos automdtica

Pilares de hormigon a medida

Directamente al lado de la parte de la
nave de 7000 m?2 de superficie, construida
en 2009, se encuentra la planta de hormi-
gé6n. Dos mezcladoras de hormigén fabri-
can el hormigén para toda la produccidn.
La distribucién del hormigén a las estacio-
nes de colado tiene lugar mediante un sis-
tema de cubetas. En el marco de la amplic-
cién de la nave, en 2011 se amplié el sis-
tema de cubetas a las nuevas zonas, de
modo que las dreas de produccién de las
zonas de la nave adicionales de 6.750 m?2
se pueden abastecer con la planta de hor-
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La distribucién del hormigén a las estaciones
de colado tiene lugar mediante un sistema
de cubetas

migén. En la primera nave se hormigonan
al dia, como término medio, de 25 a 30
pilares de hormigén, en parte directamente
con las bases correspondientes. Asimismo
en esta zona se prefabrican bases inde-
pendientes con una forma geométrica opti-
mizada. Los moldes correspondientes se
construyeron en las fébricas de acero pro-
pias de la empresa. Un distribuidor de hor-
migén atraviesa todo el drea de produccién
de pilares y bases.

Para la prefabricacién precisa de la arme-
dura, en la parte delantera de la nave se
encuentra una mdquina dobladora de mal-
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Vista de la parte "antigua" de la nave de 2009 con la produccién de pilares y de placas
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El distribuidor de hormigén cubre toda la zona de produccién de la
primera nave

Molde para placas nervadas con armadura pretensada y sin
pretensar

Retirada de una placa nervada curada
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Matrices
estructurales

Ponga en forma su hormigén y
seleccione entre las mdés de 250 texturas
standard.

sIndividualizer la superficie del

hormigén? Nosotros damos vida a sus
g

ideas.

Soliciten nuestro actual catdlogo con
Numerosas referencias enviando su
e-mail a: design@reckli.de

Visita nuestra pégina web:
www.reckli.com

RECKLI,

DESIGN YOUR CONCRETE

RECKLI GmbH

Eschstrafle 30 - 44629 Herne - Germany
Telefon +49 2323 1706-0

Telefax +49 2323 1706-50
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lazos automdtica. Aqui se fabrica la armadura de forma especifica
para las piezas. El material de partida son mallazos de acero.

Placas prefabricadas de hormigon: pretensadas o sin pretensar

Las placas de forjado de Goldbeck consisten en placas pretensa-
das o sin pretensar en forma de placas con nervios sin tensar desde
el panel del muro exterior hasta la viga descolgada central. Los for-
jados se fabrican como forjados mixtos y normalmente tienen luces
de 5,00 a 8,10 m con los dos anchos de placa esténdar de 2,50
y 2,70 m.

En la segunda nave de la primera parte, construida en 2009, al dia
se fabrican unas 60 placas de forjado al dia. Durante el pretensa-
do, un travesafio unido firmemente a la paleta del molde sirve de
estribo, la fuerza de pretensado llega a los torones de acero a tra-
vés de la estacién de pretensado mévil. Las placas preparadas se
desplazan a la estacién de hormigonado. Después, las paletas de
encofrado recién hormigonadas se apilan en el centro y las placas
con nervios se pueden curar.

Después del curado se desapilan las paletas, se sueltan del enco-
frado los torones de pretensado y las placas nervadas se alzan del
encofrado mediante una gria. A continuacién se trasladan las pla-
cas del forjado listas al almacén exterior y se almacenan tempo-
ralmente hasta que son trasladadas a la obra.

El panel de muro exterior de Goldbeck

Los paneles de muro exterior de Goldbeck constan de una estructura
de hormigén armado de alta resistencia con pilares de acero inte-
grados. Al dia se fabrican de 20 a 30 paneles de muro con alturas
de hasta 3,85 m y longitudes de 5,00 a un maximo de 10,00 m.
En la fabricacién de los paneles de muro es necesario respetar
unas reducidas tolerancias de las medidas y conseguir una elevo-
da precisién. Hasta la ampliacién de la superficie de produccién
en el afio 2011, los paneles de muro también se fabricaban en las
dos primeras naves. Al ampliar la superficie de la nave de produ-
ccién, esta zona de produccién se trasladé y se reubicé por com-
pleto en la tercera nave. Las buenas condiciones relacionadas con
el espacio permitieron realizar una planificacién extraordinaric-
mente elaborada que les ofrece a los empleados unas condiciones
de trabajo agradables, como también un proceso de produccién
eficiente e independiente de los diferentes paneles de muro, inde-
pendientemente de toda la produccién.

En un total de seis estaciones de trabajo se montan y se fijan los
cuerpos de encofrado, armadura, cuerpos para los vanos y otros
accesorios en las paletas de acero. Cada estacién de trabajo estd
equipada con una grda propia, lo que permite llevar a cabo un tra-
bajo independiente y con poco esfuerzo fisico. El suministro de
material tiene lugar desde una plataforma situada detrds de las
estaciones de trabajo en donde se almacenan provisionalmente las
diferentes piezas. Cuando estd preparada una paleta, ésta se recoge
de la estacién y se traslada a la estacién de hormigonado. El cir-
cuito de cubetas lleva el hormigén a la estacién de hormigonado y
la entrega al distribuidor de hormigén, que se ocupa de colar el
hormigén con precisién en las almas de los paneles que, en parte,
son muy delgadas. En la planificacién se establecié una precisién
de 3 cm para el colado de hormigén. Esta elevada precisién fue
respetada por completo por el constructor de la planta, se muestra
satisfecho con el nuevo distribuidor de hormigén Andreas Thiele,
iefe de produccién.

En el centro del distribuidor de hormigén se dispuso una estacién
de lavado con sistema de reciclaje en el que se limpian de restos
de hormigén el circuito de cubetas y el distribuidor de hormigén
una vez realizado el trabajo. El agua se recicla y las particulas séli-
das se recogen. Después se pueden reutilizar en el proceso de mez-
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Las estaciones de trabajo de la produccién de muros estén
equipadas con una gria propia en cada caso

|

Aparato de servicio de estantes y cémaras de curado
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7 upcrete®.
Para hacer realidad sus
ideas.

Con el sistema upcrete® se puede hacer realidad Ejemplo de tubo de aguas residuales de larga distancia
casi cualquier geometria imaginable para un 2 55 t de peso

elemento prefabricado de hormigon. 7 8 m de largo / 3 m de diametro

Gracias a la flexibilidad del sistema surge un 2 22m* 8 m de largo / 3 m de diametro

potencial Unico de disefio, dimensién y rentabi- 7 Bombeados en 1 %2 horas

lidad. Aproveche esta libertad con upcrete®, el

sistema variable que ofrece mas posibilidades.

Meet the better ideas!
<7 www.ratec.org Teléfono +49 6205 9407 29
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clado de hormigén. Junto a la produccién de pilares y de placas
de forjado se ha instalado otra estacién de reciclaje. De este modo
se reduce enormemente la cantidad de residuos. Los residuos que
se generan se pueden evacuar normalmente. Los paneles de muro
recién hormigonados se trasladan después en paletas de acero con
el aparato de servicio de estantes a una de las 30 cdmaras clima-
tizadas del nuevo almacén de estantes de curado. Cada camara se
puede abrir por separado. Si se intfroduce una paleta, las 29 camao-
ras restantes permanecen cerradas. Después del curado los pane-
les de muro se retiran de nuevo de las cdmaras de curado y las
paletas se llevan a la estacién de volteo. El desmoldeo de los ele-
mentos de hormigén colocados en posicién vertical tiene lugar con
la groa de la nave. Los paneles de muro se depositan después en
la siguiente estacién de trabajo, en donde se montan los cristales,
la proteccién contra el sol, el aislamiento, la construccién inferior de
las fachadas, etc. Para proteger de los dafios que se puedan cau-
sar durante el transporte y en el montaje posterior, los paneles de
muro se protegen en el interior con una ldmina.

Linea adicional para paneles modificados

Debido a los requisitos cambiantes que se les plantean a los pane-
les de muro para los nuevos tipos de proyectos de construccién,
como residencias de la tercera edad o de estudiantes, reciente-
mente se han adquirido nuevas mesas de encofrado en las que se
fabrican paneles de muro exteriores e interiores modificados para
este tipo de proyectos de construccién. Con las mesas nuevas se
pueden fabricar muros de diferentes tipos, como muro macizo con
o sin vanos. De este modo se vuelve a ampliar la gama de pro-
ductos prefabricados para la construccién de Goldbeck.

Plataforma extrabaja para el transporte interno de la fabrica

Los paneles de muro fabricados se depositan, en funcién del pro-
yecto, en la nave sobre palets, los llamados "flats". En un palet se
pueden colocar tres paneles de muro exteriores. Los paneles se
fijan y quedan disponibles para su transporte desde la nave.

Para el transporte interno de la fébrica de Hamm, Goldbeck utiliza
una plataforma extrabaja propia. La variante reforzada de dos
ejes estd pensada especialmente para el uso interno de la fébrica,
como el desplazamiento rdpido y seguro de los palets cargados.
La plataforma extrabaja permite realizar pequefios radios de giro
y mediante una compensacién hidrdulica de los ejes puede llevar
a cabo répidos movimientos de ascenso y descenso.

Cuando en la nave se ha cargado un palet, la plataforma extra-
baja recoge la mercancia y la saca fuera de la nave. Delante de la
nave se han dispuesto plazas de aparcamiento numeradas en sen-
tido diagonal. La plataforma extrabaja se desplaza a un aparca-
miento determinado y deposita el palet. De este modo, la platafor-
ma extrabaja va llenando las plazas exteriores y suministra a la
produccién de la nave los palets vacios correspondientes.

Como todos los paneles de muro del exterior se encuentran en una
plaza asignada, los transportistas pueden recoger la mercancia en
cualquier momento e independientemente de los acontecimientos
de la fabrica y llevarla a la obra. Para ello el transportista llega en
cualquier momento con su plataforma extrabaja al almacén exte-
rior, recoge los palets de la posicién que se le ha indicado y vuel-
ve a abandonar el recinto sin necesidad de que nadie le indique la
carga. Esta solucién ahorra un almacenamiento intermedio y sim-
plifica considerablemente la logistica del transporte.

Inversion en el momento adecuado

Con la nueva produccién de prefabricados, Goldbeck toma nuevos
caminos y se abre a mercados nuevos.
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La nueva produccién de prefabricados de hormigén de Hamm se
planificé y construyé en el periodo de crisis de los afios 2008 /
2009, conocidos porque sacudieron a todo el sector. Gracias a la
decisién de invertir en tiempos dificiles, Goldbeck pudo hacer fren-
te a las capacidades sobrantes que se planteaban y colocar al per-
sonal en la nueva nave. Ha sido una decisién acertada que se ha
visto confirmada con la ampliacién de la nave justo dos afios mds
tarde.

Mientras que ahora se lleva a cabo la produccién en tres de las
cuatro naves, la cuarta nave sirve como almacén para ventanas,
protectores de sol, material de aislamiento y otros elementos nece-
sarios. Queda por ver cémo se va a desarrollar esta moderna pro-
duccién de prefabricados de hormigén de Hamm.

I MAS INFORMACION

5 coLpBECK

GOLDBECK Betonelemente GmbH
Frielinghauser Sir. 9

59071 Hamm, Alemania

T+49 2388 301060

Los pa/efs permanecen en su posicién fi[a numerada del almacén F+49 2388 301064219

exterior hasta que los recoge el transportista. www.goldbeck.de

TECHNOLOGY FOR PRECAST
VIGAS PANELES DE CERRAMIENTO COLUMNAS MULTIPLANOS CUBIERTAS

www. bianchicasseforme.it info@bianchicasseforme.it
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